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Bine ati venit la TRANSPARENT DESIGN, partenerul tdu de incredere si cel
mai mare procesator de sticld plana din Romania, executand intreaga gama
de prelucrari cu utilaje proprii.

Povestea noastra a inceput in 2005 din dorinta de a aduce pe piata sticlei
din Romaénia produse si servicii de calitate.Pentru a mentine un standard
de calitate ridicat, am inceput sa investim masiv in echipamente noi si
performante de la furnizori de renume, concentrandu-ne pe extinderea
capacitatii de productie si pe imbunatatirea continuua a calitatii produselor
noastre din sticla.

In ultimii ani, spatiul de productie s-a extins la 15.000 mp. Cu o capacitate
zilnica de productie de1.800 mp sticla prelucrata/ schimb putem face fata
oricarei cerinte de volum, mentinand calitatea si termene de livrare agreate.

Datoritad tehnologiei CNC, produsele noastre din sticla sunt fabricate cu o
precizie extrema si respecta cele mai inalte standarde vizuale si functionale.

Putem oferi solutii personalizate din sticla atat pentru amenajari interioare,
cat si exterioare, inclusiv sticla securizatg, sticla laminata, sticla emailata
sau cu print digital cu cerneald ceramica. Toate produsele noastre sunt
certificate CE.

Suntem mandri de angajamentul nostru fatd de SUSTENABILITATE si
credem in misiunea noastra de a proteja mediul pentru generatiile viitoare!



Calitatea produselor noastre este certificata
inca din 2007 conform standardului 1SO 9001,
iar din octombrie 2023 am obtinut si ISO 14001
pentru Sistemul de Management de Mediu si
ISO 45001 pentru Managementul Sanatatii si
Securitatii in Munca.

In mai 2020, am obtinut Certificarea BSI
Kitemark™ pentru Sticla de siguranta destinata
constructiilor - BS EN 12150-1 pentru sticla
securizata, BS EN 14449 pentru sticla laminata
si BS EN 14179-1 pentru Heat Soaked.

Suntem, deasemenea certificati pentru piata
din America de Nord ca furnizor de Sticla de
sigurata pentru constructii - ANSI Z97.1, de catre
American National Standards Institute (ANSI) si
Safety Glazing Certification Council (SGCC).

In ianuarie 2025, Transparent Design a fost
aprobat ca procesator al gamei de produse
Pilkington Suncool™ Pro T, o gama de sticla
cu acoperire off-line securizabila, ce ofera
control solar superior si izolare termica ridicata
atunci cand este utilizatd in unitdti de geam
termoizolant (IGU).

Alte certificari: ISO 614 - sticla pentru industria
maritima, EN 1063 nivel BR7S - sticla antiglont,
PYRAN S - certificare SCHOTT pentru
procesarea si securizarea sticlei rezistente la
foc (in curs de obtinere), procesator autorizat
PYROBEL(ITE), Certificare KURARAY pentru
procesul de laminare cu folie Sentry.

Firma dispune de personal calificat, cu o
experienta vasta in prelucrarea sticlei.

Operatiunile de procesare sunt executate
integral in fabrica noastra si includ taiere
si prelucrare CNC, securizare si laminare,
emailare/vopsire sticla si imprimare digitala
cu cerneala ceramica, lipire UV.

Lucram cu materie prima de calitate de
la producatori cunoscuti si cu o vasta
experientd in domeniu: Saint Gobain,
AGC Euroglas, Guardian, Tecglass, Pujol,
Pilkington, Schott, Kuraray si Eastman.
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Continuam sa investim major in tehnologie de ultima
generatie si extinderea capacitatilor de productie.
Astfel, incepand cu primavara anului 2025, urmeaza
sa punem in functiune o serie de utilaje noi pentru
toate procesele noastre de productie, care ne vor
permite sa prelucram foide sticla de dimensiuni
mari, pana la 9000x3210 mm, o capacitate unica in
Romania si intélnita doar la cateva companii de profil
din Europa.

De asemenea, ne extindem portofoliul prin intrarea pe
segmentul sticleicurbate, atatconcave, cat siconvexe,
acoperind o gama variata de raze de curbare, datorita
programarii computerizate. Tehnologia utilizata
permite producerea unui sticle care indeplineste
perfect cerintele sofisticate de estetica si calitate ale
arhitecturii moderne, fiind o alegere excelenta pentru
proiectele de mare anvergura.

Un nou segment in care vom intra din aceasta
primavara, este cel al geamului termoizolant, prin
punerea in functiune a unui utilaj ce ne va permite
realizarea de unitati de geam termoizolant (IGU
- Insulating Glass Unit) cu dimensiuni de pana la
5000x2700 mm.

Estimdm ca pana in vara anului 2025, toate
echipamentele vor fi instalate si pregatite pentru
operare.



Securizarea sticlei este un proces termic prin care sticla este incalzita pana
la 700-740°C, urmat de o racire rapida si uniforma. Prin acest proces, sticla
devine de pana la 5 ori mai rezistenta, fara a-si pierde elasticitatea.

Siguranta: Comparativ cu sticla obisnuitd, sticla securizaté se sparge in
fragmente mici, rotunijite, reducand astfel riscul de accidentare.

Suntem specializati in productia de sticla securizata de inalta calitate, utilizand
tehnologie de ultima generatie. Acest lucru se reflectd atat in planeitatea si
lipsa imperfectiunilor sticlei securizate de catre noi, cat si in productivitate.

Dimensiuni foi sticla securizata: pana la 6000 x 3200 mm, grosime intre 3-19 mm.

Echipamente:

+ 3 linii de securizare a sticlei, dotate cu tehnologie de incalzire uniforma
si controlatd, inclusiv sistem “full convection”, ce asigura productivitate
ridicata, atat pentru sticla clara, cat si low-e

+ Urmeaza sa adaugam doua module de curbare automatizata la cuptoarele
existente si o linie pentru securizare si curbare (atat convexd, cat si
concava) pentru foi de sticla de pana la 90003210 mm

Procesul noastu de securizare respecta standardele europene EN 12150-1 si

EN 1863 pentru testul HEAT SOAKED (HST)

Capacitati mari de productie: pana la 1300-1500 mp/zi
Aplicatii: Pereti si usi din sticlg, ferestre sau fatade cortind, panouri laminate

pentru balustrade, sticla pentru cabine de dus sau mobilier din sticla - in special
pentru aplicatii ce necesita o rezistenta sporita la socuri mecanice si termice.
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Laminarea sticlei este un proces de lipire la cald a douad sau mai multe foi de
sticla de grosimi diferite sau egale, cu ajutorul unei folii elastice plasate intre
ele.

Siguranta si rezistenta: Sticla laminata este mai sigura, avand mai multe foi
de sticlg, iar in cazul spargerii, fragmentele de sticla raman fixate de folia
interioara, eliminand riscul de accidentare.

Executdm o gama variata de sticla laminata, avand diverse grosimi, cu folii
EVA, PVB sau Sentry, cu aspect transparent, mat sau colorate. Sticla utilizata
poate fi clard sau colorata in masd, precum si emailata sau printata.

Suntem certificati KURARAY pentru fabricarea produselor laminate cu folie
Sentry.

Echipamente:

+ Cuptor de laminare PUJOL, care utilizeaza folie EVA, pentru dimensiuni
max. 6000x3200 mm

+ Linie complet automatizata de laminare cu folie PVB, cu 2 autoclave, care
foloseste si folie Sentry, pentru sticla de pana la 6000x3200 mm

+ A treia autoclava, pentru sticla cu dimensiuni de pana la 9000x3210 mm,
urmeaza sa fie pusa in functiune

Capacitati mari de productie: pana la 1200 mp de sticla laminata/zi.
Aplicatii: pardoseli, acoperisuri, scari, balustrade din sticlg; ferestre sau pereti

din sticla pentru spatii publice si rezidentiale, cu rol de protectie impotriva
vandalismului; sticla antiglont, sticla pentru industria maritima.







Centrele de prelucrare CNC efectueaza automat o gama larga de operatiuni de
prelucrare a foilor de sticld, cum ar fi taierea, prelucrarea marginilor, gaurire,
decupare si forme complexe.

Calitatea acestui proces este esentiala pentru a evita spargerea sticlei in
procesul de securizare, in special pentru panourile mari JUMBO sau atunci cand
urmeaza sa se monteze elemente de fixare mecanica si accesorii (feronerie).

Echipamente:

+ BAVELLONI CNC Orizontal: prelucrarea precisa a panourilor de sticla cu
forme speciale si decupaje, dimensiune maxima 4500x2500 mm

+ 3 CNC verticale de ultima generatie: prelucreaza automat panouri JUMBO
cu dimensiuni maxime de 5000x2800 mm, efectudnd cu precizie toate
operatiile necesare - finisarea canturilor, gaurire, taiere

+ 3 CMS VERTEC: realizeaza automat si rapid gaurirea si decupajele

* Un CNC orizontal pentru gaurire si tdiere, cu dimensiuni maxime de
9000x3210 mm, urmeaza sa fie pus in functiune

Aplicatii: Sticla pentru mobilier, blaturi, trepte, balustrade, usi, cu diverse forme
si decupaje complexe ce necesita o precizie speciald si care nu pot fi realizate
manual sau cu utilaje obisnuite.






Sticla colorata in fabrica Transparent Design poate fi emailata sau vopsita la
rece in orice culoare RAL.

Procesul de emailare a sticlei consta in aplicarea uniforma a unei vopsele
ceramice speciale, urmata imediat de procesul de securizare a sticlei. Acest
lucru face ca stratul de vopsea sa fie mult mai durabil si cu un aspect uniform.
Vopsirea la rece se realizeaza cu vopsele speciale pe baza de apa. Sticla poate
fi securizata si apoi vopsitd. Aceasta sticld este, de obicei, utilizata pentru
decorarea interioarelor.

Echipamente:

+ Linie profesionald ROLLMAC MULTIGLASS pentru vopsirea sticlei, care
include un ROLER pentru aplicarea stratului de vopsea, impreuna cu un cuptor
de uscare, ce contribuie la cresterea productivitatii. Masina poate aplica atat
vopsele ceramice urmate de securizarea sticlei, cat si vopsele organice

+ Zona de emailare/vopsire a sticlei: max. 6000x2400 mm

Capacitati de productie: pana la 60 mp de sticla colorata/ora.

Aplicatii: placari cu sticla pentru spatii publice (cum ar fi receptii, restaurante,
magazine) sau spatii rezidentiale (bucétarii, bai, sufragerii) si ca element
de design utilizat frecvent in mobilier (blaturi de sticla, rafturi, usi din sticl3,
decoratiuni).







Sticla printata in fabrica Transparent Design se realizeaza prin imprimare digitala
ceramica. Aceasta este o tehnologie avansata de printare care utilizeaza cerneala
ceramica pentru a crea imagini, modele sau texturi de inalta rezolutie direct
pe suprafetele de sticld, urmaté de operatiunea de securizare pentru a fuziona
cerneala in mod permanent cu suprafata sticlei.

Beneficii: Rezistentd ridicatd la zgarieturi, radiatii UV si diferente de temperatura;
Designuri personalizate (rezolutie maxima: 1440 dpi).

Echipamente:

» VITRO JET FS8, cea mai recenta tehnologie in domeniu, imprimanta digitala
de la TECGLASS SPAIN - lider pe piata pe acest segment, cu dimensiuni
JUMBO de max. 6000x3200 mm

+ Capete de imprimare cu méarime variabila a picaturii (VDS), permit adaptarea
fluxului de cerneala (in 7 nivele) in functie de nivelul de opacitate sau de
rezolutia imaginii

Aplicatii:

+ Poate fi utilizata pentru sticla monolitica si laminata

+ Interioare: Usi si pereti din sticld; Panouri si cabine de dus personalizate;
Placari din sticla pentru bai si bucatarii; Blaturi de bucatarie sau mobilier
din sticla

+ Exterioare: Fatade, balustrade din sticla
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Finisarea canturilor presupune prelucrarea marginilor sticlei cu ajutorul unor
echipamente de ultima tehnologie, care conferd foilor de sticla un aspect
placut, dar si o manipulare sigura si functionalitate sporita.

Tipuri de sticla finisate: sticla flot de 3-25 mm si duplex.
Tipuri de canturi: mate, lucioase, cu bizot sau prelucrate la unghi 0-45°.

Tipuri de suprafete care pot fi finisate: Suprafate drepte sau arce; Colturi
rotunde, spre exemplu pentru blaturi de masa sau glafuri, cerute din motive de
siguranta.

Echipamente:

+ 3 linii bilaterale de prelucrare a cantului pe orizontald, intr-o singura trecere,
pentru panourile dreptunghiulare

+ 2linii de prelucrare cant pe verticala, care pot fi ajustate pentru a obtine margini
prelucrate la unghi de 0-45°

+ 0O linie de detensionare: finisare superficiald a sticlei pentru a o pregati pentru
operatiunea de securizare; de exemplu, folosita pentru sticla de termopan, care
se monteaza in rame si nu are nevoie s4 fie bine finisata

+ 0 noua linie bilaterala de finisare cant pentru sticla cu dimensiuni de pana la
9000%3210 mm, urmeaza sa fie pusa in functiune

Avantaje: Productivitate mare pentru formele regulate si precizie in respectarea
specificatiilor finale.







Taierea sticlei este primul pas in procesarea foilor de sticla, pentru a fi
personalizate conform cerintelor primite de la clienti.

Tipuri de sticla prelucrate in fabrica noastra:

Sticla float clard si ultra clara (low iron), de grosime 4-25 mm; inclusiv
Timeless/anti-coroziv

Sticla colorata in masa: gri, gri inchis, bronz, de grosime 4-10 mm

Oglinda clara, gri, bronz (inclusiv oglinda securizabila Mirastar), de grosime
4-10 mm

Sticla sablata chimic, Matelux, de grosime 6-10 mm

Sticld cu pelicula soft (Soft Coat) sau hard (Hard Coat)

Sticla duplex

Echipamente:

21iniiJUMBO BOTTERO 6000x3210 mm din Germania, cuincarcare automata,
pentru taierea atat a sticlei float, cat si a sticlei duplex, cu tolerante minime
3 linii de taiere noi vor fi puse in functiune incepand cu primévara anului
2025: doua pentru sticld monoliticd si duplex, si o linie de taiere pentru
sticla de dimensiuni mari, pana la 9000x3210 mm




Suntem distribuitori autorizati AGC pentru sticla rezistenta la foc PYROBEL (ITE)
si compania noastra detine tehnologia necesard pentru prelucrarea sticlei
rezistente la foc. Deoarece mentinem stocuri de sticla rezistenta la foc, putem
oferi cele mai bune termene de executie si livrare.

Pyrobel si Pyrobelite: sticld laminatd cu folie transparentd intumescents,
capabila sa ofere protectie impotriva focului pentru 30 pana la 180 de minute.
Acestea respecta criteriile de Integritate si Radiatie scazutd (EW), precum si
Integritate si Izolatie (El).

Suntem in proces de certificare de catre producdtorul german Schott pentru
prelucrarea si securizarea sticlei rezistente la foc PYRAN S.

Aplicatii:

+ PYROBELITE: ferestre interioare, precum si in unitati de sticld termoizolanta
pentru aplicatii exterioare (geamuri duble sau triple). Grosime: 7.9-12.3 mm

+ PYROBEL: aplicatii interne si externe - partitii din sticla si usi din sticla,
fatade si pereti cortina rezistenti la foc, fereastre. Grosime: 17.3-53 mm
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Sticla termoizolantd, cunoscutd si sub denumirea de unitate de geam termoizolant (IGU -
Insulating Glass Unit), este un ansamblu format din doua sau mai multe foi de sticla separate
de un distantier si sigilate ermetic pentru a imbunatéati izolarea termica si fonica. Aceasta este
utilizata pe scara larga in ferestre, usi si fatade de sticla pentru a spori eficienta energetica a
cladirilor si pentru a oferi un confort sporit.

Transparent Design oferd solutii personalizate de geam termoizolant, adaptate cerintelor fiecarui
proiect, cu dimensiuni de pana la 5000x2700 mm. Putem produce geam termoizolant pentru
orice tip de tampldrie, in aproape orice configuratie existentd, cu geam cu diverse pelicule si
grosimi, folosind sticla de la marii producatori internationali. Producem geamuri termoizolante
structurale si pentru pereti cortina.

Echipamente:
+2linii in curs de punere in functiune, cu capacitate de productie de pana la 600 unitati/zi.

Avantajele sticlei termoizolante:

* lzolare Termica Superioara — Reduce pierderile de caldura iarna si impiedica supraincalzirea
vara, contribuind la eficienta energetica

+ Izolare Fonica iImbunattita — Minimizeaza zgomotul exterior, oferind un mediu interior mai linistit

+ Eficienta Energetica — Reduce costurile de incélzire si racire prin limitarea transferului de caldura

+ Siguranta si Rezistenta — Poate fi realizata din sticla securizata sau laminata pentru o protectie
suplimentara

+ Protectie UV - Sticla cu acoperiri speciale (low-E sau reflexiva) blocheaza radiatiile UV nocive,
protejand mobilierul si materialele din interior

+ Condens Redus - Datoritd gazului inert si sigilarii de calitate, geamul termopan previne formarea
condensului pe suprafata interioara

Aplicatii: Ferestre si usi rezidentiale si comerciale, fatade de sticla pentru cladiri moderne, tavane
din sticla si luminatoare, vitrine si spatii comerciale.






Sticla curbata este un tip de sticla care a fost supus unui proces controlat de
incélzire si modelare pentru a obtine o forma concavéa sau convexa, pastrandu-si
in acelasi timp transparenta, rezistenta si proprietatile structurale.

Ne extindem portofoliul de produse oferite pietei de constructii, prin intrarea
pe segmentul sticlei curbate, atat concava, cat si convexa, acoperind o gama
variata de raze de curbare, datoritda programarii computerizate.

Echipamente:

+ Am achizitionat si urmeaza sd punem in functiune in primavara acestui an,
un modul de curbare automatizata, care ne va permite realizarea de sticla
curbata cu dimensiunea arcului de pana la 3000x3000 mm si cu raza de
curbare min. 1500 mm, in functie de grosimea foii de sticla

+ Pana in vara acestui an, urmeaza sa adaugam 2 noi module de curbare
automatizata la cuptoarele deja existente, permitandu-ne curburi cu raza
min. 600 mm, in functie de grosimea foii de sticla

+ Suntem in curs de a pune in functiune o linie noua pentru securizare si
curbare foi de sticla de pana la 9000x3000 mm, atat convexa, cat si concava.
Raza minima permisa pentru curbarea concava: 2500 mm pentru 8-10 mm
grosime foaie sticld, iar pentru curbarea convexa: 3500 mm pentru 8-10mm

Procesul de curbare a sticlei poate fi aplicat unei game variate de tipuri de
sticld, in functie de cerintele estetice, functionale si de siguranta ale proiectului:
sticla float clara sau low iron, sticla low-e, colorata in masa sau mata.

Aplicatii: partitii interioare sau fatade structurale, balustrade, vitrine frigorifice,
produse pentru industria auto.







Sticla antiglont, cunoscuta si sub denumirea de sticla rezistenta la gloante
sau sticla balistica, este un material transparent extrem de rezistent, conceput
pentru a suporta impactul gloantelor sau al altor proiectile de viteza mare.

Este fabricata prin laminarea mai multor foi de sticla cu folii de policarbonat sau
alte materiale plastice, astfel incat sa absoarba si sa disipeze forta unui proiectil.

Datoritd capacitatii sale de a absorbi impactul, straturile de sticla incetinesc si
distribuie forta unui glont, prevenind patrunderea acestuia.

Sticla antiglont de la Transparent Design:

+ Respecta standardul european EN 1063 — normativ privind securitatea
geamurilor de protectie, care evalueaza rezistenta sticlei antiglont

+ Certificata pentru BR7, cel mai inalt nivel de securitate (din cele 7 niveluri,
BR1 - BR7). Certificare realizata de Precision Ballistics Laboratories UK, o
autoritate de renume global in testarea balistica, exploziva si la impact, cu
peste 20 de ani de experienta

Aplicatii: Utilizata in banci, cladiri militare si institutii de securitate.




Lipirea UV este utilizata in principal pentru fabricarea mobilierului din sticla
(masute, vitrine, birouri) si pentru fixarea treptelor pe structuri din otel inoxidabil.

Capacitatea de a folosi lipirea UV ne permite sa realizam diverse designuri fara a
fi necesare elemente de prindere, rezultand piese rezistente si elegante, potrivite
atat pentru spatiile rezidentiale, cat si pentru cele comerciale.

Lipirea se realizeaza cu ajutorul unei lampi speciale cu raze ultraviolete, utilizand
o substanta transparenta care confera produselor finite o rezistenta sporita.




SUSTENABILITATE

Prelucrarea sticlei este un proces energofag si un mare consumator de ap4, ceea ce poate avea
un impact major asupra mediului. Acest lucru ne-a determinat sa acordam o atentie sporita
sustenabilitatii, dincolo de motivele economice, precum optimizarea costurilor de productie si,
implicit, capacitatea de a oferi produse la preturi competitive.

Avem o centrald solara, cu peste 3.500
de panouri fotovoltaice instalate pe
acoperisul fabricii, al depozitelor si la sol,
avand o capacitate instalata de 2,2 MWh.
Astfel, sistemul nostru de energie solara
genereaza péana la 86% din energia
necesara pentru productie. Acest lucru
ne ajuta sa reducem emisiile de carbon
cu peste 550 de tone anual, doar din
activitatea de productie.

Suntem in proces de achizitie a bateriilor
pentru economisirea energiei, cu scopul
de a sustine 100% din consumul nostru
energetic.

Colectdm deseurile de sticla rezultate
din operatiunile noastre de prelucrare,
care sunt apoi reutilizate de principalul
nostru furnizor de sticla, Saint-Gobain,
in procesul de productie.

Reutilizam apa in fluxul de productie
printr-o instalatie de tratare si filtrare
a apei, eliminand astfel problema
evacuarii apei neconforme in sistemul
de canalizare.

Slamu rezultat din procesarea sticlei
este colectat din apa utilizata, depozitat
in saci colectori si ulterior transportat
catre centre de reciclare. Capacitatea
instalatiei a fost imbunatatita constant
pentru a se adapta volumului nostru de
productie. In prezent, instalatia are o
capacitate de filtrare de 120.000 I/h.
Datoritd acestui sistem, conservam
peste 2 milioane de litri de apa anual prin
recircularea continua a apei necesare in
productie.

Suntem mandri de angajamentul nostru
fata de sustenabilitate si credem in
misiunea noastra de a proteja mediul
pentru generatiile viitoare!




teuand gy

= =R

?

.Ll eI et e i =, _.u_.uuh. e

1Efl\'£*|w| ll ; mf/r /\ |

|




021 345 36 81,0723 311 532, 0786 537 603
office@transparentdesign.ro

Sos Oltenitei 208, Popesti-Leordeni, lifov, Romania
www.transparentdesign.ro
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Va asiguram ca am inteprins toate eforturile pentru ca acest material sa fie
corect si complet. Totusi, nu ne amra d pentru lel

greseli survenite in procesul de editare si printa're, sau ca urmare a neactualizarii
informatiilor in timp real. De asemenea, ne rezervam dreptul de a modifica
partial sau complet informatiile din acest material, fara o notificare speciala.



